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LIEBER KUNDE,

Herzlichen Glickwunsch zu dem Kauf lhrer neuen
Bugelmaschine.

Diese Maschine wurde nach den neusten technischen
Erkenntnissen konstruiert und gefertigt.

In Threm Interesse bitten wir Sie, vor Inbetriebnahme
und Arbeitsbeginn die Bedienungsanleitung Ihres
Gerates sorgfaltig zu lesen, um unndétige
Beanstandungen zu vermeiden.

Unsere Mitarbeiter haben alles daran gesetzt, lhnen
hervorragende Qualitdt anzubieten. Sollten Sie
dennoch Fragen zur Bedienung oder Technik haben
stehen wir Ihnen immer gerne zur Verfuigung.

Wir danken Ihnen fir lhr Vertrauen und wiinschen
Ihnen viel Erfolg mit diesem neuem Gerét.

Die Leitung

ACHTUNG !

DIE MASCHINE MUR LAUT INHALT DIESER
ANWEISUNG VERWENDET WERDEN.

DER HERSTELLER LEHNT VERANTWORTUNG
FUR JEDE UNSACHGEMARE VERWENDUNG AB.

VORWORT
Diese Gebrauchsanweisung wurde fiir die Bediener
und Bedienerinnen dieser Maschine

zusammengefasst: sie beschreibt die wichtigsten
Arbeitsgange fur eine sichere und geeignete
Bedienung der Maschine.

A\

ACHTUNG

DIESE GEBRAUCHSANWEISUNG WIRD
VOM INBETRIEBNAHME- UND
WARTUNGS-ANLEITUNGSBUCH FUR
DEN WARTUNGSTECHNIKER
VERVOLLSTANDIGT. JEDE
FEHLFUNKTION MuR DEM
WARTUNGSTECHNIKER RECHTZEITIG
BEKANNT GEGEBEN WERDEN.

Modell und Fabrikationsnummer der Maschine immer
bei Anmeldung mitteilen (sehen Sie das auf der
Buchdecke nachgebildete CE Schild)

OOPOIrOV MOKYMATE/Nb,

Bnarogapum Bac 3a BbiGop Hawen mawunHbl. Mbl
yBepeHbI, YTO 3aTo obopygoBaHue gact Bam nonHoe
yOoOBneTBOpeHve U1 Jonro OyaeT COOTBETCTBOBaTb
Bawwum TpeboBaHusaM.

Mbl gaem Bam 3Ty ©Opowtopy, Heobxogumyto O5is
JOCTUXKEHUA MaKCUManbHON oTagayn Bawero
obopynoBaHus.

Ovpekunss BMecTe C HaWWMW COTPYOHMKAMWU W
areHTamum OygeT paga npuHATbL Bawm BO3MOXHblE
npeanoXeHnss Ans NOCTOSAHHOIO YNy4lleHWs Hallero
Npon3BOACTBA.

UckpeHHe xenaem, 4ToObl Bbl Bcerga ocrtaBanuvcb
HalWMM OOBOSIbHBIM  KITMEHTOM, C  HaumyyLMMM
NoXenaHUsMu.

Ovpexkumns

BHUMAHUE

OKCIITYATALINA MALLUNHbBI OOJDKHA
BbINONHATBLCA B OOTBETCTBUMU C
COOEPXNMbIM OAHHOW NMHCTPYKLINA

HUKAKOW
NOBOM

NMPOU3BOAUTEIb HE  HECET
OTBETCTBEHHOCTHU MPU
HEMNPABUIbHOM NCTONb30BAHNN

BCTYMNEHUE

OTO pyKOBOACTBO BbINYyLLEHO AS1A NoNb3oBaTenen
o6opyaoBaHusi, B HEM OMMCaHbl B JOCTYNHOM BUAe, C
UNMCTpaLMsMmM HeobxoanMble onepaumun ans
npaBuUIbHOro 1 6e30NacHOro UCMONb30BaHKS
MaLUUHbI.

A\

BHUMAHUE

OAHHOE PYKOBOACTBO OB bEAVNHAET
NWHCTPYKLUMM MO YCTAHOBKE W
BMELWATENBCTBY ANA TEXHUKA MO
OBCITY>KUBAHWMIO. NMIOBAA AHOMAIINA
PABOTbI OOIMKHA BblTb
CBOEBPEMEHHO YKA3AHA
OBCNYXUBAIOLEMY TEXHUKY.

3anpawmBante TExXHUYECKMN CepBUC, YKasblBas
MOZernb U CepUNHbIN HOMEP MalUuHbl (CM. Tabnuuky
C, HaHeceHHyI0 Ha 0bnoxke).
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1.0 SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

1.1 ZIEL UND INHALT DIESER ANWEISUNG

Diese Gebrauchsanweisung enthalt die dem Bediener

der Maschine zu folgenden Zwecken unbedingt

notwendigen Auskinfte:

e Den richtigen Gebrauch der Anlage in Sicherheit zu
garantieren;

e Die unentbehrlichen Vorgénge zu bezeichnen, die
eine gute Funktion der Maschine und der
Sicherheitsvorrichtungen garantieren;

e Das Verhalten bei unregelmafligen gefahrlichen
Lagen zu bezeichnen

e Einige wichtige Begriffsbestimmungen zu geben,
wodurch der Bediener Uber die Bedeutung des
Systems, bei dem er seine Arbeit anfangt, informiert
und geschult wird, so dal} sich keine gefahrlichen
und mit Risiko bedrohten Situationen wegen Mangel
an genugender Information ereignen koénnen. (DL
626/94, Titel 1ll, art. 35, Komma 4 Absatze “b”, “c”
und art. 37).

1.2 GEBRAUCH: BEGRIFFSBESTIMMUNG

Gebrauch: Reihe der in dieser Anweisung
beschriebenen Vorgange, Prozesse und Tatigkeiten, die
noétig sind, um die Maschine unter den besten Funktion-
und Sicherheitsumstanden zu verwenden und zu
behalten.

1.3 AKTIVE UND
SICHERHEITSVORRICHTUNGEN

JEDE FEHLFUNKTION ODER UNREGELMARIGE

FUNKTION MUR DEM WARTUNGSTECHNIKER
RECHTZEITIG BEKANNT GEGEBEN WERDEN.

Die Maschine im Objekt wurde gemafl den modern-sten
Sicherheitsgrundsatzen gestaltet und gebaut und mit
allen vom Gesetz vorgesehenen aktiven und passiven
Sicherheitsvorrichtungen ausgerustet, um den Bediener,
die Anwesenden und die Anlagen/ Maschinen in der
Nahe, auch bei falscher Bedienung, nie in Gefahr zu
bringen. Die aktive Sicherheitsvorri-chtung besteht aus
einem automatischem System, das bei falscher
Bedienung oder Fehlfunktion zum Schutz des Bedieners
oder der Anlage rechtzeitig einschaltet (z.B.
Druckkontrolle, Temperaturkontrolle, usw.)

PASSIVE

A ES IST AM STRENGSTEN VERBOTEN, DIE
AKTIVEN SICHERHEITSVORRICHTUNGEN ZU
VERFALSCHEN ODER AUSZUSCHLIESSEN.

Die passive Sicherheitsvorrichtung besteht aus einem

fixen oder entfernbaren an der Anlage eingebauten

System, das eine Gefahrdung des Bedieners vermeidet

(Kasten/Gehause fir bewegende Werkteile, fixe oder

bewegbare Sperren, usw.).

A ES IST AM STRENGSTEN VERBOTEN,
DIE PASSIVEN SICHERHEITSVORRICHTUNGEN
AUSZUSCHLIESSEN, MIT AUSNAHME DER DURCH
AUSGEBILDETE UND GENEHMIGTE TECHNIKER
DURCHGEFUHRTE WARTUNG. FALLS DIE PASSIVE
SICHERHEITSVORRICHTUNGEN ABGENOMMEN
WERDEN, MUSSEN SIE UNBEDINGT AM ENDE DER
PRUFUNGS- UND WARTUNGSARBEITEN WIEDER
EINGEBAUT WERDEN.

1.0 TPEBOBAHUA NO BE3OMNACHOCTH

1.1 OBBEKT " HABHAYEHUWE MHCTPYKLUN

B HacTosiLen NHCTPYKLMUN coaepxarcs

MUHUMasbHblE HeobXxoauMble OaHHble ans

nonb3oBaTens/onepaTopa MallWHbl, HanpaBliEeHHble

Ha:

e obecneveHuve rapaHTum NpaBUNbHOrO "
6e30nacHOro NCNonb30BaHWS YCTPONCTBA;

e onpegeneHvne MUHUMaSTbHBIX HeobXoaANMbIX
ornepauvii MpoBepKM AN rapaHTUM  XOpPOLUEN
paboThbl MaLUMHbI U YCTPONCTB Ge3onacHoCTH;

e onpefeneHne NOBeAEHUsI B Clyvyae aHoMarbHbIX
PUCKOBaHHbIX CUTYaLNIA;

e obecneveHne HEKOTOPbIX OCHOBHbIX OMPEeLEeneHn,
C uUenbl  MHPOPMUPOBaHMA U ODyYeHus
nosnb3oBaTenst OTHOCUTENBbHO 3HAYEHWS CUCTEMBI, C
KOTOpoM OH cobupaeTtcs pabortatb, 4TOObI He
BO3HMKANO PUCKOBaHHbLIX MMM OMACHbLIX CUTyaLui,
BbI3BaHHbIX OTCYTCTBMEM WU HENPaBUIbHOCTLHO
nHdpopmauum, (DL 626/94, naea lll, ctatesa 35, 4
absau nyHkTbl “b”, “c” n ctatba 37).

1.2 ONPEAENEHUE 3KCNNYATALUWN.

Okcnnyartaums: cepus onepauun,
nocnegoBaTenbHOCTEN W OENCTBUMWA, OMNUCaAHHbLIX B
HacTosiLemM PYKOBOACTBE, HeobXxoanMbIX ans
MCMOMb30BaHWst M ODCNyXUBaHWA  MaliMHbl B
onTUmanbHbIX ycroBusax n 6esonacHon paboTbl.

1.3 AKTUBHBIE U TMACCUBHbLIE YCTPOWUCTBA
BE3O0MNACHOCTH

@B CNYYAE TONOMKUA WM AHOMANW B
OTE CBOEBPEMEHHO UNH®OPMWNPOBATb
OBCNY>XMBAKOWENO TEXHUKA

HacToslas malimHa CnpoekTupoBaHa MU U3roToBMneHa B
COOTBETCTBUM C CaMbiMWU COBPEMEHHBLIMWU KPUTEPUSMU
6e30nacHOCTM M OCHalleHa BCEMU YCTPONCTBaMM
6e3onacHocTy, aKTMBHbLIMU " NaccuBHbIMMU,
npegycMOTPEHHBIMU 3aKOHOM BO M30exaHue, faxe npu
HenpaBWsbHbIX Onepauusx, PUCKOBAHHbLIX W OMNACHbIX
CMTyauuMn Ans onepaTopa, Ans HaxOAsALWMXCA Psaom
nogen n ycTaHoBOK/MalIMH. AKTMBHOE YCTPOWCTBO
6e30MacHOCTU: COCTOUT U3 aBTOMATMYECKOW CUCTEMBbI,
CBOEBPEMEHHO  BMelUMBawLlencs  Ang  3awuThbl
onepaTopa WMAM  YCTA@HOBKM NpU  HeEnpaBWrbHbIX
OeNCTBMAX UNN aHomanusax (Hamnp. KOHTPOmnb AaBneHus,
KOHTpOnb Temneparypsl, 1 T.M...)

A KATEFOPUNYECKU SAIMPELLAETCA
OTKJTIOYATE WM BMEWMBATBCA B AKTUBHbLIE
YCTPOWCTBA BE3OMNACHOCTM

MaccmBHOe ycTponcTBO 6e30nacHOCTU: COCTOUT U3
(PUKCUPOBAHHOM UIN CbEMHOW CUCTEMbI, UCMOMNb3YyeMON
B YyCTaHOBke/cuctemMe BO Wu3bexaHue nosBNeHus
onacHom cutyauuu Onsi onepatopa (KapTep 3akpbiTusi
ONns Bcex ABWMXYLIMXCHA AeTanen, UKCUPOBaHHbIE UMK
nepeaBukHble 6apbepbl U T.1...).

A KATETOPUYECKN 3AMPELUAETCA CHUMATb
NMACCUBHbLIE YCTPOMACTBA BE3OMNACHOCTH,
KPOME CIJIYYAEB OBCIJTYXXUBAHUA U PABOTbI
KBAITM®ULIMPOBAHHBLIX U ABTOPU3OBAHHbBbIX
TEXHUAKOB. B CIJIYYAE CHATUA TMACCUBHbBbIX
YCTPOWACTB BE3OMACHOCTWU MO 3ABEPLUEHUMU
OMNEPALMA NPOBEPKWU WNU OBCNYXUBAHUSA
OHU AOJTXKHbI BbITb NOJIHOCTbIO
YCTAHOBIJIEHbI.




1.4 RESTRISIKO UND ANGEWENDETE

WARNZEICHEN: BEGRIFFSBESTIMMUNG
Als Restrisiko wird die potentielle nicht offensichtliche
Gefahrdung bezeichnet, gegen die keine aktiven oder
passiven Sicherheitsvorrichtungen vernunftig
vorzubereiten sind, z.B. Offnung einer Schalttafel seitens
unausgebildetes  Personals, Risiko von einem
unsichtbaren Bestandteil, usw. Solche Risiken werden
durch die Anwendung von Gefahrschildern bekannt
gegeben (Gefahr: dreieckige Form, schwarz auf gelber
Grundfarbe) und das Verhalten des Bedieners wird
durch Gebotschilder (Gebot: rundes Zeichen, weil} auf
hellblauer Grundfarbe) und Verbotzeichen (rundes
Zeichen, rot/schwarz  auf weier  Grundfarbe)
vorgeschrieben. Die Anlage wird dann mit allen
notwendigen Schildern vorgesehen, die den Bediener
auf wichtige Information Uber verschiedene Bestandteile
der Anlage hinweisen (rechteckige Form, Farbe gemaf
den aktuellen Vorschriften)..

A ACHTUNG!
DER BEDIENER MUR DIE BEDEUTUNG DER
GEFAHR-, GEBOT- UND HINWEISZEICHEN
KENNEN UND ER MUB SICH AN DIE
ENTHALTENEN VORSCHRIFTEN HALTEN. ER
MUBR SICH VERGEWISSERN, DAR DIE
ZEICHEN IMMER IN GUTEM ZUSTAND, IMMER
SICHTBAR UND IMMER LESERLICH
BEHALTEN WERDEN, SONST MUBR ER
RECHTZEITIG DIE ZUSTANDIGEN
WARTUNGS- ODER
SICHERHEITSBEAUFTRAGTEN INFORMIEREN.

& ACHTUNG!

Die Offnung der Steuerschalttafel ist zuldssig, nur
wenn sie vom genehmigten und ausgebildeten
Wartungspersonal durchgefiihrt wird.

BEIM BRANDFALL ODER KURZSCHLUR KEIN
WASSER AUF DER MASCHINE WERFEN Der vom
Wasser verursachte elektrische Kontakt kdnnte beim
noch nicht ausgeschalteten Hauptschalter einen
elektrischen Schlag verursachen, direkt oder indirekt
durch die Rinnsale am Boden.

1.4 OMNPEOENEHME OCTATOYHOIO PUCKA WU
MCNONb3YEMbIE 3HAKU

OcTaTouyHbIM pUCKOM HasblBaeTcs HeABHbIV
NnoTEHUMasbHbIA PUCK, PaguM KOTOPOro pauvoHanbHO
HEBO3MOXHO NPeayCMOTPETb aKTUBHbIE UMM NACCUBHbIE
cmcTembl 6e30nacHOCTU, Hanp., OTKPbITUE 3NeKkTpowmuTa
HEKOMMEeTEHTHbIM NMepcoHanoM, puck HeBUAMMOW 4acTu
nT.N....

[aHHble puUCKM yKa3blBalOTCA MPUM MOMOLUM HaHeceHus
3HAKOB OMAaCHOCTU (MPSIMOYrONbHON (POPMBbI, YEPHBIX Ha
Xentom oHe), Kpome TOro, MoBedeHue onepartopa
perynupyeTcsi npyv NOMOLUM MpeanucbiBaloLnX 3HAKOB
(obszaTenbHblx, 6Genbix Ha ronybomMm doHe Kpyrmnon
dopmbl), U 3anpeTa (KPYrblX, KpacHbIX/YEPHbIX Ha
6enom doHe).

HakoHel, Ha ycTaHOBKe HaHeceHbl BCce HeobXxoauMble

3HakKu ans npegocTaBnenns yKasaHuu,
COOTBETCTBYIOLMX  PasfM4HbIM  4YacTaM  [AaHHON
YyCTaHOBKMU (npsmoyronbHoW  ¢hopmbl, OKpackum B

COOTBETCTBUW C AEVCTBYHOLLMMU HOPMaMm)

A BHUMAHMUE

OMEPATOP OOJTXEH:

3HATb 3HAYEHME 3HAKOB OINACHOCTMH,
NPEANUCBIBAIOWNX WU YKA3BIBAIOWUX, U
COBNIOOATb COLOEPXAHUE

NMPOBEPATb, 4YTO 3HAKUW COLOEPXATCCA B
OTNINYHOM  ®U3NYECKOM COCTOAHUUN MU
BCErgA OT/IIMMHO BMOHbI U YUTAEMbI, B
NMPOTUBHOM CINYYAE AOOJ/IXEH CBOEBPEMEHHO
MH®OPMUPOBATDb NEPCOHAI,
OTBETCTBEHHbIA 3A OBCNY>XWBAHWE W/WNU
BE3OMNACHOCTbD.

& BHUMAHMUE

OTKpbITUE BneKTpolmMTa ynpasfeHns no3BonseTcs
NCKIIOYUTENBHO aBTOPU30BaHHOMY "
KBanuuumMpoBaHHOMY oBCrnyxusatoLLemy nepcoHany.

B CIYYAE MOXAPA U KOPOTKOINO SAMbIKAHNA
HE MONMBATb MALLHY BOOOW

OnekTpuyeckoe nore, reHepupoBaHHoe BOAOW Mpu
HEBbIKIMIOYEHHOM  [NaBHOM  BbIKMOYaTENe  MOXEeT
BbI3BaTb MOPaKEHWE SNEKTPUYECKUM TOKOM, MNpsiMoe
NNy Yepes pyyenku Ha nony.

—
ATTENZIONE/ATTENTION
ATENCION/ ACHTUNG /
BHUMAHUE

FOLGORAZIONE PER RITORNO
LIGHTNING BY RETURN

FO ELEKTRISCHER RUCKSCHLAG
UDROIEMENT POUR RETOUR
FULGURACION POR REGRESO
BO3BPATHOE NMOPAXEHWE TOKOM

Nur Feuerléscher verwenden, die mit der E Bezeichnung
vorgesehenen sind, d.h. Kohlensaureloscher (CO2) oder
Feuerloscher mit ldschenden Eko-Gase; kein
Pulverfeuerloscher verwenden, der die Maschine
unbrauchbar machen wiirde.

Ncnonb3oBaTb TOMbKO OFHETYLUMTENW, Ha KOTOPbIX
HaHeceHo: E , T.e. YIMeKACNOTHble WNX rasoBble
OrHeTyLIUTeNu, nsberatb MUCNONb30BAHNE MOPOLLUKOBbIX
OrHETYLUUTENEN, KOTOPble MOrYT BbIBECTU MalUWHY W13
cTpos.



LISTE DER RESTRISIKEN - C[TUCOK OCTATO4YHbLIX PUCKOB

TYPOLOGIE - TMUNONOrna

BESCHREIBUNG - ONUCAHUE

MECHANISCHE GEFAHRDUNG
MEXAHUYECKHWE PUCKH

Keine - otcytcTeyloT

ELEKTRISCHE GEFAHRDUNG
ANEKTPUYECKUE PUCKM

Keine - otcytcTeyloT

THERMISCHE GEFAHRDUNG
TEPMUYECKUE PUCKU

Handverbrennung wegen Kontakt mit der
beheizten  Andruckleiste und mit der
Bligeleisenplatte.

OxornM pyk OT KOHTaKTa C pas3orpeTon fonaTkom unm
noaoLwBou yTiora.

GERAUSCH- UND SCHWINGUNGSGEFAHRDUNG
OMACHOCTb 3BYKA U BUBPALIMI

Keine - otcytcTeytot

GEFAHRDUNG AUS SCHADLICHEN
ENERGIEQUELLEN (Elektrizitét, statische Elektrizitét,
magnetische Felder, Strahlungen, Laser usw...)
OMNACHOCTb BPEOHbIX MICTOYHUKOB (anekTpuyecTso,
CTaTtun4yecKoe 3NeKTpn4ecTso, MarHnTHble Nond, pagnauua,
nasep v 1.n.)

Keine - otcyTctBytoT

ANDERE GESUNDHEITSSCHADLICHEN QUELLEN
(Pulver, Gas, Wasser, Dampf, Fliissigkeiten,
Zerstdubung, Rauch, Feuer, Explosion, biologische,

mikrobiologische und chemische Stoffen, usw.......)
OPYIME BPEOHbIE ANA 340POBbA NCTOYHUKHU
(nopoLwuku, ras, Boga, nap, Xuakoctu, ucnapeHusl, obiM, OroHb,
B3pbIB, 6VIOJ'IOFVILI6CKVI6, MVIKp06VIOJ'IOFVI‘-ieCKVIe N XuMmn4yeckme
BellecTsa, 1 T.M...)

Keine - otcyTctBytoT

ERGONOMISCHE GEFAHRDUNGEN
(Sicherheitsabstand, ergonomische Abmessungen und

Geometrien usw. ....)
3PFOHOMMWYECKUE PUCKMN
(6e3onacHble paccToAHUA, 3ProHOMUYECKNe pa3Mepbl 1

dopmbl...)

Keine - otcyTctBytoT

GEFAHRDUNGSKOMBINATION (Stromunterbrechung)
COYETAHME ONACHOCTEM (npepbisaHie aHeprun)

GEFAHRDUNG AUS UNVORHERGESEHENEN

EREIGNISSEN
OMNACHOCTMH, BbI3BBAHHbIE HENPEOBUOEHHOMN
CUTYALIMEMN

Keine - otcytcTeyloT




1.5 VERBOTS-, GEBOTS- UND WARNZEICHEN

Abnahme der Schutzgehause bei
anlaufender Anlage verboten.

Wartungseinsatze bei anlaufender
Anlage verboten

Offnung des Gehéuses fiir Unbefugte
verboten.

Mit Wasser I6schen verboten

Vor Inbetriebsetzung der Anlage
Schutzgehause wiedereinbauen.

Betriebsanweisung, Schaltschema und
Vorgange lesen

Warnung vor Handverbrennungen!

Warnung vor gefahrlicher elektrischer
Spannung

2.0 TECHNISCHE DATEN

2.1 MASCHINENBESCHREIBUNG

Hemden-und Oberbekleidungsfinisher. Ideal zum

Bigeln von Hemden, Kitteln und Arbeitsbekleidung.

Ausgezeichnete Ergebnisse werden auch auf

herkdmmliche Oberbekleidung erzielt.

Pneumatische Schlie3ung der vorderen

Andruckleiste. Absaugende und dampfbeheizte

Gegenandruckleiste.

Pneumatische Armelspannungsklammern

Manuelle Kragenfixierung.

Die Arbeitszyklen kénnen sowohl manuell als auch

durch Mikroprozessor gesteuert werden.

Betreffend die Positionierung am Hemdenrand sind

zwei Ausfihrungen mdglich :

1) Mit automatischer Bewegung des Schlittens,
komplett mit automatisch gesteuerten Patschen
: zwei seitlich und eine hinten gestellit.

2) Mit manueller Bewegung des Schlittens,
komplett mit zwei automatisch gesteuerten
seitlichen Patschen und einer hinteren Patsche
mit manueller SchlieRung.

ZUBEHOR AUF WUNSCH:

Eingebauter  Elektrokessel = mit  elektronischer
Kontrolle.

Wasserspruhpistole mit Haltearm.

Elektrisches Bigeleisen fur Nachbtigeln.
Hemdenhanger und-stander.

1.5 3HAKM NPEANMUCAHUA, ONMACHOCTHU
N YKASAHUA

3anpeT cHATUS 3aLUTHBIX NaHenen
¢ paboTatoLlen MallmHbI.

3anperT BbINonHeHWs onepauys
o6cnyxumBaHus Ha paboTatoLleit MalluHe

3anpeLleHo OTKpbIThe
3MEKTPOLLMTA HEABTOPU3OBAHHBIM
nepcoHanom.

3anpellaeTcs Ucnonb3oBaHve Boabl
ANSA TYLIEHUs1 BO3ropaHusi.

O6sa3aTensHO 3aHOBO YCTAHOBUTL

3allnTHbIE NaHenn nepen BKI4YeHnem

CMOTpUTE MHCTPYKLUMIO MO
JKCMyaTaummnb anMeKTPUYECKYI0 CXemy
1 npoleaypbl.

BHumaHue! OnacHocTb 06xeyb pyku!

SJ'IeKTpOLIJ,VIT noa HanpsaXxXeHnem

2.0 TEXHUWYECKUE OAHHbIE

2.1 ONUCAHUE MALUUHBI

YHuBepcanbHbli MaHekeH ans pybawek. VigeaneH gns

rnaxeHuns pybaluek, xanatoB M ¢opmbl, Kpome TOro,

OOCTUraloTCs  OTNMYHble  pe3ynbTaTbl  Takke  Ha

TPaAWLIMOHHbBIX N30ENNsiX BEPXHEN 0OeXabl.

lMHeBMaTuyeckoe  3akpblTUe  NepegHen  nonaTtku.

Mognopka nonatkm C acnupauMen U  NapoBbIM

pa3orpeBoM.

[MHeBMaTUYECKME 32KUMbI HATSXKEHUS PYKABOB.

PyyHasi 6rioknpoBKa BOPOTHUYKA.

Linknbl paboTbl perynupyoTca Kak aBTOMaTu4ecku, Tak 1

BPYYHYIO.

Bo3moxHOCTb  npou3BoacTBa  ABYX  Bepcun  Ans

BbIPaBHMBAHMS MO HUXHEMY Kpato pybaLlku:

1) C  «kapeTkoh  aBTOMAaTMYeCKOro  ABWXKEHWS,
OCHallleH  nomatkamMM C  aBTOMaTU4ECKUM
3aKpbITUEM: ABYMS1 BOKOBBIMU U OAHOW 3aaHEN

2) C KapeTKOM py4YHOro ABWMXeHMWS
OcHalueH OBYyMS H60oKOBbIMU nonaTkamu
aBTOMAaTUYECKOrO 3aKpbITUS U 3aQHen nonaTkon
PYYHOrO 3aKpbITUS.

AKCECCYAPbI MO 3AMNPOCY:

BCTpOEHHLIN anekTpuyeckuin Gonnep ¢ 3NeKTPOHHbIM
KOHTPOSEM YPOBHS.

MynbBepunsaTop BOAbI C KPOHLUTENHOM-OMOPOWA.
OneKTprYecKknin yTror

Bnok ansi 3acrternBanHvsa 1 nogBeLLnBaHNS pyballex.



2.2 TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

I
2.2 TEXHUWYECKUE OAHHBIE

TECHNISCHE DATEN TEXHWYECKWVE OAHHBIE ZENTRALANSCHLUSSE / UEHTPANBHbLIE
MNOAKNIOYEHWNA

Elektrischer Anschluss (*) SnekmponumaHue (*) 220V/3 50Hz

(pos. A) (pos. A)

Dampfanschluss Modaya napa 400V/3+N/50Hz

(pos. B) (pos. B)

Kondensriicklauf Bosspam koHdeHcama 172

(pos. C) (pos. C) ,

Lufteingang lModauya eo3dyxa 112

(pos. D) (pos. D) 147

Betriebsdampfdruck Paboyee dasneHue napa 4+6 bar (58+87 psi)

Betriebsluftdruck Paboyee dasneHue 8030yxa 8+10 bar (116+1 42 .
. psi)

Dampferzeugung Pesucmop 6ournepa )

Dampfverbrauch lMompebneHue napa 25+30 Kg/h

Luftverbrauch lMompebrnieHuHe 803dyxa 0.6 litri/min

Absaugungausgang BbixodHas mpyba @ 70 mm

(pos. F) acriupamopa(pos. F)

Absaugungsmotor Momop acnupamopa 0,25 KW /0,33 HP

Ventilatormotor

Peso netto

Peso netto con caldaia
Peso lordo

Peso lordo con caldaia
Dimensioni imballo
Volume

Momop eeHmunsamopa

Bec Hemmo

Bec Hemmo ¢ 6otinepom
Bec 6pymmo

Bec 6pymmo c 6olnepom
Paamepbl yrakoeku
Obbem

1,5 KW /2 HP

mod. AUTOMATISCHE mod. MANUELLE

SPANNUNG SPANNUNG
moa. ABTOMATUYECKOE wmopa. PYYHOE
HATAXXEHUE HATAXXEHUE
285 Kg 275 Kg
315 Kg 305 Kg
320 Kg 320 Kg
350 Kg 340 Kg
160x80x200 cm 160x80x200 cm
2,6 m3 2,6 m3

(*)Andere Stromspannungen auf Anfrage

2.3 CE KENNZEICHNUNGSSCHILD

Auf der Maschine ist das CE Kennzeichnungsschild
deutlich sichtbar.

Die auf dem Kennzeichnungsschild geschriebene
Matrikelnummer immer in lhrer Korrespondenz mit
dem Hersteller erwahnen.

Eine Kopie des CE Schildes ist auf dem Buchdeck
dieser Anweisung nachgebildet.

(*)Opyrue HanpsXeHus no 3anpocy

2.3 TABJIMNYKA CE

B xopowo Buaumom MecTe pacrnorioxeHa Tabnuuka
noeHtTudmnkaumm CE.

Ons nwoboro koHTakTa € UPMON-Npou3BoauTenem
HeOOXOAMMO  CCbiNaTbCA Ha  CEPUMHBLIA  HOMEp,
HaHECEHHbIN Ha NOEHTUUKALMOHHOM Tabnunyke.

Konua Ttabnuukm CE HaHeceHa Ha o0Onoxke aToM
WNHCTPYKLMK.

Fig.02
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Fig.03

Blgelpuppe 1. TnagunbHbI MaHekeH
Schulteréffnungsverstellung 2. PerynupoBka OTKpbITUS Nnieya
Regulierungshebel der Andruckleiste-presskraft 2 qu'{a PETYNMPOBKA AABNEHMS NonaTki

. . NeKTpoLUmT
Elektrische Schalttafel 5. Togava cxaroro Bosayxa
Druckluftspeisung 6. [lpaBoe aBTOMaTU4eckoe YCTPOWNCTBO
Rechte automatische Spannungsvorrichtung HaTSXeHWs
Dampfspeisung (Maschine ohne Kessel) 7. Tlopgaua napa (mawwvHa 6es Gownepa)
Kondensatableiter 8. CnuB koHAeHcaTa
Armelspannungsklammerbefestigung 9. dukcauus 3axmMMa HaTSXKEHUS pyKaBoB
Motor + Ventilator 1(1) |§\//|OT0p + BEHTUNATOP
§teuerelnhelt 12. ng%?)?(g: M,q?‘m pykaBoB
Armelspanner 13. Py4HOI pbluar perynupoBKu BEHTUNALMM
Regulierungshebel der manuellen Liftung 14. Nesoe aBTOMaTHMYecKoe yYCTPOWCTBO
Linke automatische Spannungsvorrichtung HATSPKEHUS
Linke-Klammer-Steuerpedal 15. Meparne ynpaBneHus NEBOrO 3axvMa
Rechte-Klammer-Steuerpedal 16. Meaanb ynpaBneHus NpaBoro 3axuva
Dampfheizregister (Maschine ohne Kessel) 17. baTapes napa (MawwvHa 6e3 Gonnepa)
Kessel 18. bonnep
Elektrisches Heizregister (Maschine mit Kessel) 19. baTapes anekTpu4YecKkUx pPes3ncTopoB (MalmHa

¢ bonnepom)



10.
. SPANNUNG (m)

11

3.0 FUNKTION

3.1 EINLEITENDE KONTROLLEN

a) Die Ausfiihrung ohne Kessel wird serienmafig
mit dampfgespeister Luftheizungsbatterie
ausgestattet.

b) Bitte prifen, dal die, auf den Dampfzufuhr-
schlauchen montierten Kugelhdhne (24) Fig. 06
und dem Dampfriicklauf (23) Fig.06 offen sind.

Am Anfang, bei kalter Maschine, kondensiert der
ausstromende Dampf rasch ab. Es ist ratsam, einige
Minuten zu warten, bevor mit der Arbeit begonnen
wird, und bis das gesamte gebildete Kondenswasser
abgelassen werden kann. Halt man sich nicht an diese
Vorschrift, wiirde das im UberschuB, aus den
Schlauchen ausstromende Kondenswasser, das
Kleidungsstlick beschadigen.

3.2 GEBRAUCH DER STEUERUNGSTAFEL

3.0 PABOTA

3.1 NPEOBAPUTENbHbLIA KOHTPONb

a) Bepcus Ges OGounepa B cTaHgapTHOMW
KoMMnekTaumm npou3Bogutca c  BGartapeen
pasorpeBa Bo3gyxa, CHabxaemow napom

b) TllpoBepuTtb, 4yTO LwapoBble KpaHbl,
BMOHTUPOBaHHbIE Ha Tpybax nogauu napa (24)
Fig.06 n cnuea koHaeHcata (23) Fig.06, oTKpbIThbI.
(CM. HA CTP. 11).

CHavana, B

XOMOAHOW  MaluvHe, nap npu

NoCTynneHnn 6y,u,eT KOHOEeHCMpoBaTbCA 6bICTp0; n,

cnenoBaTeribHO,

pekomMmeHayeTCcA noooXxanaTtb

HECKOJIbKO MUWHYT OO0 Ha4ana pa6OTbI, Nnoka BeCb
06p830BaBLIJVIl7IC$| KOHOEeHCAaT He COJ1beTCA.

Mpwn

HecoOmtodeHU 3TO  HOPMbl  Ype3MepHO

obpasoBaBLUNNCA KOHOEHCAT BbIMOET 4vepe3 Tpybbl
OTMapVBaHuUsi, HAHOCSI Bpe U3OEnuio.

3.2 WUCMNONb30OBAHUE ®YHKUUA NAHENU
YNPABJIEHUA

NOT AUS Zur
vollkommenen

Abstellung der

Maschine drtcken.
HINAUFSTEIGEN /
HERUNTERKOMMEN
Des Spannungsschlittens
(m)

Einmal dricken, um die
Absaugung zu betatigen
(m)

Driicken und treiben, um
die Andruckleiste zur
Puppe zu nahern und zu
blockieren

Driicken, um den
automatischen
Bilgelzyklus zu starten
EINSCHALTEN/
AUSSCHALTEN

hinterer Andruckleiste
SEHEN SIE

ABSCHNITT "GEBRAUCH
DER ELEKTRONISCHEN
STEUERKARTE "
AUSSCHALTUNG der

1. TPEBOI'A HaxaTtb ons
NOJTHOM OCTaHOBKM
MalLLMWHBbI.

2. BBEPXBHW3 kapeTka
HaTsxeHus (m)

3. OpHokpaTHO HaxaTtb Ansi
3anycka acnvpaumm (m)

4. HaxaTtb 1 TonkaTtb

5. pns npubnuxeHus n
3abnokupoBaTth fnonaTky
MaHeKkeHa

6. HaxaTb anga 3anycka
aBTOMaTU4YeCKOro
LMKNa rnaxeHus

7. BKJIKOYEHWE /
OTKJTKOYEHUE
3a/iHen nonaTku

8. CM.INABY
“UCrnoNnb30OBAHUE
QNEKTPOHHOW CXEMbI”

9. OTKIMTKOYEHWE BHeLHNX
OOKOBbIX nonaTok

aulderen seitlichen Patschen

AUSSCHLIERUNG Armelspannung
WAHLSCHALTER FUR JACKE ODER HEMD

POSITION 0: SPANNUNGSEINSCHALTUNG
POSITION |: SPANNUNGSAUSSCHA LTUNG

(w)nur fir die Ausfihrung mit automatischer
Spannung

10

10. OTKIMIOYEHWE HaTskutens pykasoB

11. BbIBEOP MUAXAKA UINN PYBALLKA

12. HATAXKEHVE (m)
MONOXEHUE 0:
HATAXEHUA —
MNONOXEHWE |: OTKIMIOYEHWE HATAXKEHUA

MCMNONb3OBAHNE

(m) TOMBKO OnA Moaenewn

HaTaXeHnem

C aBToMaTnyecknm



15 19 21
12 1 14 18 20 22
Fig.05 16
QNEKTPUYECKAA NAHENDb YINPABITIEHUA
12. BelkntovaTens BkoveHus 6onnepa
ELEKTRISCHE STEUERTAFEL 13 viRnAdvina 1OpP Ppasulpebea VovJicpa
. 14. VlngukaTop BKNHOYEHUSA Hacoca
12. Schalter der Kesselanhelzupg 15. Bbikntoyatens OCHOBHOrO pasorpesa
13. Leuchtmelder der Kesselheizung 16. BbIKMiouaTenb Noaadn Toka
14. Leuchtmelder der Pumpenbetatigung 17. PerynupoBka BpemeHu HaTspkeHus: oT 0 go 3
15. Schalter der Hauptheizung CeKyHA (TONbKo Ansi MOAENM C aBTOMaTUYECKUM
16. Stromschalter _ . HaTsHKEHNEM)
17. Verstellung der Spannungszeit: von 0 bis 3 18. BblknovaTenb AnA OOMNOMHUTENLHOMO pasorpesa
Sekunden (nur fur die Ausfihrung mit Bo3ayxa (+ 2 kBT)
automatischer Spannung) 19. BblknovaTenb ANA BTOPOro AOMOMH. pasorpesa
18. Schalter fir weitere Luftbeheizung (+ 2 kW) Bo3ayxa (+ 2 kBT)
19. Schalter fiir zweite weitere Luftbeheizung (+2kW) 20. Beblkntovatenb Ans TpeTbero AOMOMH. pa3orpesa
20. Schalter fir dritte weitere Luftbeheizung (+ 2kW) Bo3ayxa (+ 2 kBT)
21. Leuchmelder der eingeschalteten Beheizung %g ”HD.VIKGTOD BKITHOUEHHOIO pasorpesa
22. Leuchmelder der Stromdurchfluf} - VIHAVIKATOP HaMntnst Si.Toka
3.3 BKITKOYEHUE MALLUUHDbI
3.3 DAS ANLASSEN DER MASCHINE a) Bknountb I'J'IaBH'bIl7I BbIKMoYaTenb  MalLVHBbI,
a) Den Hauptschalter der elektrischen nNpeayCMOTPEHHbIA Ha NIMHUWM SNEKTPONUTaHNUA ©
Versorgungsleitung und den Verriegelungs- BbikniouaTens G6nokuposkn asepn (16) Puc.05
schalter (16) Fig.05, am Schaltfeld der Maschine Ha SNEKTpUY. NaHenu ynpasneHns MallvHbl,
einschalten; das rote Licht zeigt (22) Fig. 05, daR BKITIOYEHNE KpacHoro nHavkatopa (22) Puc. 05
die Maschine jetzt mit Strom versorgt ist. b) %‘“’T"l'(a:ﬁf ”Kp";%yT%TOB“aeqa”'E?K?Tgrg'a”;g:e xa (5)
b) Den Druckluftversorgungshahn 6ffnen (5) Fig.03, TKD P A o3ay
. Fig.03, cnuTb KoHOeHcaT, CKOMUBLUMWCA B Yalle
und eventuelles Kondenswasser im Tassen- bUNbTPA BO3AYXa MpU  MOMOLA MAXOBMKA
Luftfilter ablassen. Luftdruck auf 7 bar einstellen Otper ﬁ_m osaf'by aBnepHme cmaTcL;J'ro BO3VXA Hé
c) Fur Maschine ohne Kessel den perymip A Ay
Dampfversorgungshahn  (24)  Fig.06  und yposHe 7 6ap.. -
P gung g c) Ha mawwuHax 6e3 Gonnepa oTKpbITbL 3aABMXKKM Ha

Kondensatricklaufhahn. (23) Fig.06 o&ffnen.

Tpybax nogaum napa (24) Fig.06 n Bbixoga
oHpeHcata (23) Fig 06
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3.4 GEBRAUCH DER MIKROPROZESSORKARTE
WIE DIE BUGELPROGRAMME ZU SPEICHERN

SIND (GEBRAUCH DER TASTEN @ und ).

Es ist méglich, 10 Programmen zu speichern: von
"P0“ bis "P9“. Die Bugelzeiten der ersten funf
Programme (von “PO” bis “P4”) sind schon fertig zur
Bedienung aber sie konnen jederzeit auf Wunsch
geandert werden.

Die vier nacheinander sichtbaren Zeitphasen sind wie
folgt:

1° Phase: Dampfen

2° Phase: Dampfen mit Luft gemischt

3° Phase: Pause

4° Phase: Abtrocknen

Wahlbeispiele flr Blgelzeiten:

e 1°Phase

3° Phase

4° Phase
15 20

Um die Liste der ges?eicherten Programme laufen zu

lassen, die Taste dricken.

Um die Zeitenlangen der Blgelphasen andern  zu
kdnnen, braucht man sich auf dem gewahlten
Programm einzustellen (z.B. “P0”).

Die Taste M zum ersten Mal dricken, um die
Dampfzeit sichtbar zu machen dabei beginnt auch

die Dampfkontrolllampe zu blinken o

Bei Betatigung der Tasten und G kann man

die gewiinschte Dampfzeit einstellen: zwischen 0 und
99 Sekunden kann man die Zeit von einer Sekunde
nach der anderen regulieren, wahrend Uber 99
Sekunden erscheint die Zeit von einer Minute und 40
Sekunden (1.40) automatisch und die Zeit wird durch
10-sekundliche Abstande reguliert (1°.50”, 1'.60"...)
bis zu einer Zeit von 9 Minuten und 50 (9’.50”). am
héchsten.

Nach Einstellung der Dampfzeit, die Taste
driicken, um sie zu bestatigen und um die “Dampf
und Luft” -Zeit sichtbar zu machen.

N
Dabei werden die Kontrolllampen 1é3 und =
blinken.
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3.4 UCMNOJNIb3OBAHUE 3NIEKTPOHHOMN KAPTbI
COXPAHEHUE B NMAMATU NMPOIrPAMM ITIAXKKU

(MCHOHb3OBAHMEKHOHOK[:] )

BoamoxHO coxpaHuTb B namstu 10 nporpaMM: oT
"P0* no "P9*.
OnutenbHOCTM rMaxku nepsbiX 5 nporpamm (o1 “PO”

00 “P4”) yxe rotToBbl K UCMOJTb30BAHUIO, XOTS MOTYT
ObITb N3MEHEHbI B MOOON MOMEHT.
4 BpeMeHW,  oTobpaxaeMble no  oyepeam,
cnegywowme:
e 1° Bpemsa: oTnapuBaHue,
e 2° Bpems: OTnapvBaHWe, CMELLIaHHOE C BO34yXOM,
e 3° Bpems: naysa,
e 4° Bpems: cyLUKa.
Mpumep BbIGOpa BPEMEHU TMNaXKU:
e 1°Bpems
N
TI/? 0 5 10
e 2°Bpemsi
@pﬂﬁf 0 5
’Tl(/ ~ I t I F t
e 3°Bpems
A0 0 5
e 4° Bpems

15 20

Ons NPOCMOTpPa Cnncka nporpaMm B NaMATU HaXaTb

KHOMKY . Ona Bxoga B W3MEHEHWE BpPEMEHMU
FMaXxkM nporpaMmbl, crnegyeT BblbpaTb Xernaemyro
nporpammy (npumep “P0”).

- TIMER
B nepBbli pa3 HaXaTb KHOMKY angd OTO6pa)KeHVIFI
BpeMeHN oOTnapuBaHuA (O,EI,HOBpeMeHHO Ha4vHeT

CBETUTbLCHA MHOUKATOpP napa - @

Mpn nomoLmn KHOMOK . MOXHO YCTaHOBUTb
Xenaemoe 3Ha4yeHue BpPeMEHMU «oTnapuBaHus»: oT 0
00 99 cekyHO MOXHO U3MeHATb BpeMs no 1 cekyHae
3a pas, nocre 99 cekyHn oTobpaxaeTcs MUHyTa U
copok cekyHA (1.40) n MOXHO yCcTaHaBNMBaTb BPEMS
¢ npomexyTtkamn 10” (1°.50”, 1°.60"...) oO MakcMmyma
— OEBATU MUHYT NATMAECATH cekyHa (9°.50”).

YCTaHOBUB BpeMS «OTNapuBaHusi», HaxaTb  KHOMKY

TMER
. Ons  ero noaTBepXaeHust u  oTobpakeHus
BPEMEHN  «CMelaHHOro napa MU Bospzxa»,

‘@Y
OAHOBPEMEHHO 3acBeTATCS WHOUKATOpbl ~o~ W

==




Durch Betatigung der Tasten und G kann man

die gewilnschte Zeit einstellen.

Die Taste driicken, um die gewahlte Zeit zu
bestatigen und um die Regulierung der Pause-Phase
beginnen zu kdnnen; denselben Vorgang wiederholen
bis zur "Abtrocknenszeit®. Nach Einstellung der
letzten Phasezeit wird man durch endliche Betatigung

der Taste L ] den gewahlten Wert bestatigen und
aus der Blgelphasenprogrammierung
herauskommen.

Ist das gewilnschte Blgelprogramm gewahlt, die
&
STOR

grine Taste oder die Taste
Arbeitsvorgang einzuleiten.

driicken, um den

[@)

START

Wiunscht man eine vorzeitige Unterbrechung, ist
zu drlcken.

3.5 GEBRAUCH DER FUNKTION MANUELLE LUFT

Die Funktion ) setzt den Ventilator in Gang, wobei
HeiBluft in das_Bugelgut geblasen wird und die

Kontrolllampe gleichzeitig betatigt wird. Diese
Funktion dient dazu, den Trocknungszyklus zu
verlangern, oder wenn das Kleidungsstick nur
getrocknet werden soll.

Wenn man einmal die Taste \"_J drlickt, springt der
Ventilator an, driickt man ein zweites Mal, kommt er
zum Stillstand.

Wenn die Taste J wahrend der Zeitzdhlung T4
gedruckt wird, wird die Maschine vorbereitet, die
Ventilation auch nach der  Zahlung

wenn man die manuelle
die nachsten Bulgelprozesse

gedrickt wird (oder
Funktion auch fir
speichern will).

3.6 GEBRAUCH DER FUNKTION ,MANUELLER
DAMPF*

éi:

2

Wenn die Taste <~ J bei stillgelegter Maschine
gedrickt wird, wird die Dampfung betatigt (gleichzeitig

{

wird die Kontrolllampe S anschaltet) bis erneutes

A\
Dricken von Taste oder

LY
pegt

Wenn die Taste \**J wahrend der Zahlung der
Dampfzeit gedrickt wird, wird die Maschine
vorbereitet, die Dampfphase auch nach seinem
programmierten Abschluss andauernd weiterzufiihren

I
bisher die Taste gedrickt wird; der Zyklus wird
dann die weiteren 3 Phasen durchfiihren.
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o,
Mcnonb3oBaHMEM  KHOMOK n MOXHO

YCTaHOBUTb XeJlaemMmoe 3Ha4vyeHne BpeMeHn.

TIMER
Haxatb KHOMKY ana noaTeBepXgeHuna

YCTaHOBIEHHOrO 3HAYEHNS BPEMEHU M ANt BXoAa.
B YCTAHOBKY BPEMEHU May3bl; Mpodorkatb Ty e
camyto npoLueaypy 40 BPEMEHU CYLLIKMY.

Mo 3aBeplUeHWU YCTAHOBKU MOCMEOHEro BpPEeMEeHM

HaxaTmem B TMOCMNEAHMA pa3  KHOMKK L ]
noaTeepxagaeTcs 3HayeHue YCTaHOBMEHHOTo
BpPEMEHM " ocyuiecTensaeTcs BbIXOA, n3
NPOrpamMmMmnpOBaHNS BPEMEHN FNaXKN.
Mocne BbIbOpa HEOOXOAMMONM MpPOrpamMmmbl  [NaXKK
STAR?
Ha)XkaTb 3eneHyl0 KHOMKY WNU KHOMKy ~T®
3anycka umKna rmaxku.

Mpn HeobxoaMMOCTU NpPepbIBaHUS LMKNa FMaxky Ao
ero _3aBepLueHus criefyeT NMOBTOPHO HaXaTb KHOMKY

[}
START
STOP

ans

3.5 PYYHOMN PEXXUM PABOTbI C BO3YXOM

KHonka BKIlOHaeT BEHTUNATOP Ha noadavy
ropqa4yero Bo3gyxa Ha wusgenue, O0OHOBPEMEHHO

BKITHOYaETCS MHAMKATOP
Takass paboTa ucrnonb3yeTcs nNpu  HeobxoaMmocTu
NPOANEHNSS BPEMEHW CYLIKM B OCYLLECTBMSEMOM

uukne, Korga wusgenue OOIMKHO ObITb  TOMBKO
BbICYLLEHO.

Haxatnem KHomku '/ B nepBbIi pa3  BEHTUNATOP
BKITHOYAETCH;  MOBTOPHbIM Haxatmem —
BbIKIMOYaEeTCS.

Haxatnem kHonku J B TevyeHne BpeMeHun T4
MalLUMHa MnoAroTaBnMBaeTCs K NPOAOITKEHNIO
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4.0 GEBRAUCH DER MASCHINE

4.1 BUGELVORGANG

1.

Durch den schwarzen Druckknopf (3) auf dem
Schaltfeld die Absaugung in Betrieb setzen (nur
fur die Ausfihrung mit automatischer Spannung).
Falls die Armelspannungsvorrichtung
eingeschaltet ist, schlieRen sich die zwei
Klammern ein und fangt die Absaugung
gleichzeitig an

Das Kleidungsstiick auf die Puppe ziehen und
darauf achten, dall die zwei Knopfreihen nicht
Ubereinander positionert werden, sondern die
Knopfreihen mit senkrechter Linie aneinander
passen: Die leistungsfahige Absaugung der
Andruckleiste wird das Kleidungsstick dann
festhalten (nur fur die Ausfihrung mit
automatischer Spannung)

Wenn die Auflegung des Kleidungsstiickes
gefertigt ist, den schwarzen Druckknopf (3) Fig. 04
auf dem Schaltfeld drucken und gleichzeitig die
Halterung der vorderen Andruckleiste fir ihre
pneumatische Blockierung gegen das Gestell
driicken und begleiten.

Die dazu gemeinten Handgriff losmachen und die
Armelspannungsklammern  auf angezeigter
Position (“C” = Hemden — “V” = Kittel) bringen. Auf
dem rechten Pedal treten, um die rechte
Armelspannungsvorrichtung  zu  6ffnen.  Die
Manschette einlegen und Pedal loslassen. Bei
falscher Blockierung der Manschette wieder auf
den Pedal treten, um die Andruckpatsche zu
offnen. Gleicher Vorgang gilt fir die linke
Manschette mit Betatigung des linken Pedals.
Schulterweite durch dazu bestimmten Hebel
gemal der Grolie regulieren: fur die Erweiterung
den Drehknopf (2) Fig. 03, im Uhrzeigersinn
drehen, und fir die Verengung entgegen dem
Uhrzeigersinn.

Es ist mdglich vor dem automatischem
Arbeitszyklus eine manuelle Ventilation durch
den Schalter auf dem Schaltfeld fir gewinschte
Zeit einzuschalten, damit das Kleidungsstick
besser gespannt wird und um eine bessere
Blgelqualitat zu schaffen. Hierfir kann die
Luftmenge durch den dazu bestimmten Hebel (13)
Fig. 03 reguliert werden: nach oben erhéht man
schrittweise die Luftmenge, nach unten wird sie
reduziert.

Somit kann man mit dem automatischen
Arbeitsvorgang beginnen. Grinen Knopf auf dem
Schaltfeld dricken, damit sich die seitlichen
Hemdenspannungsklammern schlieBen und die
Armelspannungsvorrichtungen sich ausweiten, um
die Armel zu spannen.

8. der Blgelvorgang besteht aus 4 Phasen

e DAMPFUNG: wahrend des Dampfvorganges
setzt sich gleichzeitig der Ventilator in Betrieb,
der dann fortwadhrend in Abstédnden kurze
Blasstdle erzeugt. Dank der Blasstdlie wird der
Dampf gleichmafRig im Puppenbezug verteilt,
dadurch werden die Kleidungsstiicke deutlich
besser gedampft und man spart viel Energie.
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4.0 SKCMNYATALUNA MALLUHDI

4.1 NOArOTOBKA K LIUKIY MNMAXKHW

1.BkntounTb acnupaumio HaxaTnem YepHOW KHOMKK
(3) (Tonbko Ana mogenenm c aBTOMATUYECKUM
HaTsHXKEHWEM),  pPacnofioXeHHOW Ha  naHenu
ynpaBneHus. Ecnn  ycTpOWCTBO  HaTsXeHus
pyKaBOB BKIOMEHO, 3aKPOKTCA OBa 3axuma U
O[HOBpPEMEHHO 3anyCcTUTCa acnupauus

2.PasmecTtuTb M3genue Ha MaHEKeHe  aKkKypaTHO,
YTOObI MOMbI MEepeaHen 4acTu He HanoOXMIUCb
Opyr Ha gpyra, 1 4tobbl OHM MAOTHO NpuAeranu K
BEpPTMKAINbHOM INUHUM B LEHTpe 6enon 30HbI;
CufbHas acnuvpauus BHYTpWM fonatku Kopnyca
Mo3BONWUT  KPernko  3admkcmpoBaTb  m3genve
(Tonbko gna  mMogenem C  aBTOMAaTUYECKUM
HaTsHXKEeHEM)

3.Mocne BbLINONMHEHMA BCeX onepauui no dukcaumm
n3genns Ha MaHeKeHe, Jepxa HaXaTon YepHylo
KHONKy (3) cTp. 04, pacnonoxeHHyt Ha naHenu
yrnpaBreHus, TONYKOM BMepesn nepeBecTy onopy
nepegHer  fonatku, MNoka  Jionatka — He
3abnokMpyeTcs Ha Kopnyce.

4. OcnabvB COOTBETCTBYHLLYH PY4Ky, NEepeBecTn
32KUMbl HaTSDKEHWS] PyKaBOB, pasMecTMB WX B
COOTBETCTBUMN C OAHOW N3 ABYX OYKB, HAHECEHHOW
Ha wrtaHre (C” = pybawknm — “V’ = xanatbl).
Yaepxusas HaxaTow npasyto neganb, OTKPOETCS
npaBbli 3aXMM HaTSXKEHUS pyKaBOB: BCTaBUTb
npasbli MaHXeT U OTNYCTUTb Mefanb; B criyyae
NOXoro 3axeaTa 3aHOBO HaXaTb Npasylo nejans
AN OTKPbITUS  3aXuma; MOBTOPUTL  [AaHHYIO
onepaunio gna  cukcaumm neBOro  MaHxeTa,
BO3[ENCTBYS Ha NEBYO neanb.

5. YbeauTbcs, YTO perynupoBKa MieyvMkoB Kopnyca
COOTBETCTBYET pasMepy u3genus AN rMaxkKu:
ONS perynvpoBKU MNIEYUKOB MUCNOMNb30BaTh PYYKY
(2) ctp. 03, MOBOPOT €€ MO 4YacoBOW CTpernke
pacwmpseT nne4yn, nNpoTUB YacoOBOW CTPenku —
CKMMaer.

6. MoxHo BbINONHUTL onepauuto py4HON
BEHTUNAUMM, Ha XKeraemoe BpeMms, nepes
Hayanom aBTOMATUYECKOro UMKNa rnaxku npu
MOMOLLYM  BbIKIIOYATENS, pPacnosIoXEHHOro  Ha
naHenu  ynpaeneHus, obecneumBas  3TUM
Oonbllee pacTskeHMe TKaHW ONa T[HNaxKky W,
cnepoBartesibHO, nyywyto obpaboTky. Ons aTom
onepauuMn MOXHO OTperynumpoBaTb KONM4eCcTBO
BO3gyxa Mpu MOMOLWM pblbara, €ro nogHsaTue
NMoCTENeHHO YyBenuuuBaeT nogdady BO34yXxa,
nepeBoA BHU3 — COKpaLLaeT.

7. B 3TOT MOMEHT MOXHO HayaTb aBTOMaTU4ECKUM
UMK rmaxki. Haxatvem  3eneHon  KHOMKK
pacrnonoXeHHOW Ha  NaHenu  ynpasreHus,
3aKpbIBaAOTCA 3aXWMMbl YCTPOMCTBA HaTAXeHUs
pybaLLKn 1 yCTPOWCTBA HAaTSXKEHWS PyKaBoOB, Npu
paclIMpeHM HATAMMBAKOTCA pyKaBa U3genus ans
FITaXKM.

8. Llmkn rnaxku BkroyaeT Tpu dasbi:

e OTMNAPUBAHNE: BO Bpems aTon asbl
NPOM3BOAATCA  HenpepbiBHbIE W KOPOTKUE
nogaym ropsyero  Bosgyxa, pPaBHOMEPHO
pacnpegensiowme  nap  BHYTpU  4exna,
obecneynBas naeansHoe oTnapusaHue
nsgenve n NocrneayoLyro SKOHOMUIO SHEpPru.



- WARME LUFT MIT DAMPF GEMISCHT: die
Warmluftmenge kann durch den Hebel reguliert
werden.

- PAUSE: umdas Kleidungsstick fir die notige
Zeit zu befeuchten.

- WARMLUFT: fir die Trocknung des Kleidungs
stickes erforderlich. Falls Kleidungsstick am
Zyklusende noch feucht ist, ist eine manuelle
Luftzyklusverlangerung moglich: im Fall von
dichtem Gewebeschuss den Hebel in niedrig/
mittlere Einstellungbringen und im Fall von breiten
Schuss in mittlere/hdchste Einstellung bringen.

42 AUTOMATISCHE VORRICHTUNG FUR DIE
SPANNUNG DES KLEIDUNGSSTUCKES
(SOFERN VORHANDEN)

Die Spannungsvorrichtung ist besonders fir das Hemden-
finishing geeignet. Durch den Schalter (11) Fig. 04 wird die
Vorrichtung eingeschaltet, d.h. bei jedem Biigelvorgang;
die Spannungszeit kann durch Timer auf gewlnschte
Zeit eingestellt werden. Wenn nétig kann man die
Spannung jeder Zeit manuell durch den am Schaltfeld
dazu bestimmten Hebel (2) Fig. 04 und mit der Hilfe des
Spiegels hinten betéattigen.

Die Spannungsvorrichtung besteht aus:

CMELWAHHBIK C NAPOM TOPAYUN
BO3OYX: B TeueHue aTON (pasbl MOXKHO
perynupoBaTtb KOJIMYECTBO ropsiHero Bo3gyxa
npv NOMOLLM pblyara.

e [TAY3A ans yBnaxHeHus u3genvsi B Te4eHne
HeobXxo4MMOro BpeMeHU

e TOPAYMM BO3OYX: nopaya ropsyero
BO3dyxa Ansa cywku wmsgenuda. Ona ocobo
HaMOYEHHbIX W34Enun  YBEMWYUTL BPEMS
CYLLUKW, ONS TKAHW OYeHb MENKOro nreTeHus
nepeBecTu pblyar B nonoXxeHue
cpegHee/HU3koe, a Ansi TKaHeWl KpymnHOro
nneTeHust NepeBecTU pbldar B MOJIOXEHNe

cpefHee/BbICOKOE.
4.2 BTOMATUYECKOE YCTPOUCTBO
HATAXEHUA W3OENUA (NP HANMWYUMN B
KOMMNNEKTE)

OTO yCTPOWCTBO OCODEHHO PEKOMEHOOBAHO Ans
rnaxku pybaruex.

BkntoueHnem (11)  cTp. 04 BbIKITlOuaTenst
aBTOMATUYECKN BKIOYAETCS YCTPOWCTBO HaTSXKEHUsI
Kaxabli pa3 Mpu 3anycke UMKNa [Maxku; Bpems
HaTsPKEHUS1 U3OEennsi MOXHO OTperynMpoBaTtb Mpu
nomowm TarMmepa. HatsxeHne mMoxeT  ObITb
3anyLLleHo Takke W BPYYHYyl (Npy NOMOLM 3agHero
3epkana) B Ntobo MOMEHT BO3OENCTBMEM Ha pblyar,
PacnonoXeHHbIA Ha MaHenu YynpaeneHus: Mpu ero
HakaTUM YCTPOWCTBO OMyCKaeTCsl, NPy BbITArMBaHWM
— nogHumaeTtcs. YCTPOWCTBO COCTOUT U3:

1. Zwei seitlichen regulierbaren

und komplett gelenkartigen
Patschen, in denen die

unteren seitlichen Bereiche

des Kleidungsstlickes

positioniert werden kénnen.
Die Patschen werden auch

far seitliche Schlitzen

gebraucht. Diese Patschen

kénnen durch das Losen der

zwei Handgriffe h6henverstellt
werden. Als die Vorrichtunge
mit den Patschen die

gewunschte Stellung erreicht

haben, die  Drehknopfe

wieder festschrauben.

. einer hinterer regulierbarer
(senkrecht und waagerecht)
Patsche fur das Festhalten
des hinteren  Teils des
Kleidungsstiicks. Falls das
Kleidungsstiick ohne Schlitz
ist soll man die Patsche
automatisch beim
Arbeitszyklus schliel3en
lassen. Durch den Spiegel
das Kleidungsstick hinten,
eventuell auch durch die
Spannungsvorrichtung,

in Ordnung bringen.

1. [Byx OOKOBbIX 32)KMMOB, T'MOKMX
W perynmpyembix B fiobomn
no3nuun, BHyTPY KOTOPbIX
OOIMKHbI ObITb pa3meLLeHbl
HWXHMe BokoBble Kpasi nsgenus
ONS TNaxKn; 3TU 3aXKMbl MOTYT
ncnonb3oBaTbCs Takke 1 Ansi
rnaxkm OOKOBbLIX pa3pe3oB.

OTn nonaTtkum MoryT GbITb
nepeMeLLeHbl Mo BbiCOTe
ocnabneHnem OByX pyyek
1 nepemeLLeHnem Bbibopa
YCTPOMCTB C fionatkamu,
3aTeM OMOKMPOBKA pyyeK.

2. 3agHero 3a)uma,
perynupyemon ropusoHTanbHO
1 BEPTUKANbHO, BHYTPHU
KOTOpOW AOImKHa BbiTb 3axaTta
3agHsAs YacTb nsgenus.. Ans
nsgenui ¢ 3agHVM paspesom,
nubo Ansa rnaxku nsaenui 6es
3agHero paspesa cnegyet
OOMYyCTUTb 3aKpbITUE 3axnma
aBTOMaTU4eCKU B Ha4yane uukna
rnaxku. Mo>XHO BO3aencTBoBaTb

Ha YCTPOUCTBO HaTSXKEeHUs
pybaLLkn: npy NOMOLLM 3adHEro
3epkarna pasmecTuUTb YCTPONCTBO
Takum obpasom, YToObI
obecneunTb XxopoLlee HaTsXKeHne
nsgenus.
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4.3 VERSTELLUNG UND GEBRAUCH DES
BEZUGES

Auf der Spannungsvorrichtung befinden sich die Regulie-
rungsseile, um die Bezugskreislinie, je nach Grofie des
Kleidungsstlickes, einregulieren zu koénnen. Die
Regulierung erfolgt durch zwei Schnurrsperren, die
gezogen oder gelockert werden Schnurrsperren, die
gezogen oder gelockert werden. Die Kreislinie des
Rockbezuges ist schon durch ein Seil auf die breiteste.

Stelle eingestellt und soll nicht verandert werden.

4.3 PETYIIMPOBKA U UCIMOJIb3OBAHUE YEXIA

Ha ycTpoWicTBe HaTshkeHWst yCTaHOBMNEHbl ABa Tpoca
ONS  PerynimpoBKN OKPY>XHOCTW 4exrna B yHKuum
pasmepa usgenus ons rnaxku.

Ona perynvpoBku cnepyeT ocBob6oauTb MX OT OBYX
NAMTOK  GNOKMPOBKM TPOCOB M HATAHYTb  WIK
ocnabuTb UX A0 Xenaemoro HaTsSXXeHus!.

OKpyXHOCTb 4exna 1bkn yxe npeaBapuTenbHO
oTperynupoBaHa BepeBKOW B CaMOM LLUMPOKOM MecTe
OKPY>XHOCTN 6e3 Heo6X0AMMOCTY U3MEHEHMS.

=
ST
J /\m‘mmrumm»mmmv\

Fig.08
44 FINISHING
441 MANSCHETTEN UND KRAGEN FINISHING
Fur ein perfektes und komplettes Hemdenfinishing

sollen Kragen und Manschetten auf einem Bigeltisch
gefertigt werden oder noch besser, wie hier angezeigt
mit einer Kragen- und Manschetten-Presse.

4.4.2 HEMDENFINISHING

Fur feuchte Hemden (d.h. mit min. 1000
Umdrehungen/min. geschleudert) so einstellen:
1° Dampf Timer auf 3 - 4 Sek

2° Dampf/Luft Timer auf 2 -3 Sek

3° Warmluft Timer auf 45 - 50 Sek

4.4.3 HEMDEN MIT KURZEN ARMELN
“BUGELVORGANG” auf Seite 14, befolgen und wie folgt
vorgehen: beim Finishing von Hemden mit kurzen Armeln
sollen die pneumatischem Armelspannungsklammern
hoher verstellt werden; und sonst wie vor vorgehen.
Durch dazu bestimmten Griff die Armelspannungs-
klammern auf Position “C” des Stabes bringen.
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4.4 TNAXKA

4.4.1 TNAXKA BOPOTHUYKA N MAHXXETOB
MonHbIA UMKN rnaxku pybawek npegycmaTpvBaeT
BHavare rnaxky BOPOTHUYKA M MaHXXeTOB,
BbIMOSTHSEMYIO YTHOrOM Ha NpodeccMoHanbHOM cTorne
WM COOTBETCTBYIOLLEM Mpecce “BOPOTHUMYOK MU
MaHXxeTbl”.

4.4.2 TNAXKA PYBALLUKU

Ona BnaxHbIX pybaluek (T.e. oTxaTblX Ha CKOPOCTU
MuHumym 1000 o6opoToB B MWHYTY) BbiCTaBuTb 1°
TarMep napa Ha 3-4 cekyHApbl, 2° TanMep BO3AYLIHO-
napoBon cMecn Ha 2/3 cekyHAbl, 3° Tanmep ropsiHero
Bo3ayxa Ha 45/50 cekyHA.

4.4.3 PYBALWKA C KOPOTKAM PYKABOM
BoinonHuts “MOAMOTOBKA K LMKITY TTIAXKKA” Ha
cTp. 3-3, C y4eTOM TOro, YTo AnNs rnaxku pybaliek ¢
KOPOTKMM pPYKaBOM CrefyeT pacrnofiokuTb 3aXuUMbl
HaTsPKeHUs1 pykaBoB noBbiwe. COOTBETCTBYOLLMMM
pyYKkammn pasMecTuTb 3aXNMbl HATSPKEHNUST PyKaBOB Ha
Touke “C” cTepxHs.



4.4.4 FEUCHTE KITTEL

“BUGELVORGANG” auf Seite 14, befolgen und wie

folgt vorgehen: beim Biigeln von feuchten (mit 1000

Umdrehungen/min  geschleuderten) Kitteln  die

Hemdenspannungsvorrichtung nach unten verstellen.

e Durch den dazu bestimmten Griff die
Armelandruckpatschen auf Position “V” bringen

e Die Armelandruckpatschen in schrager Stellung
bringen

e Die vordere Standard- Andruckleiste durch die
Maxi-Andruckleiste austauschen.

4.4.5 MANTEL,JACKEN UND JACKETT
“BUGELVORGANG” auf Seite 14 befolgen und wie
folgt vorgehen: beim Bigeln von Manteln, Jacken,
Windjacken, Jackett usw. die Luftbeheizungsgruppe,
die nicht nétig ist, ausschalten. Normalerweise ist
eine langere Dampfungszeit notwendig.

Zum Bugeln von Manteln die Holzarmelspanner
(siche  Abschnitt 4.5) benutzen und die
pneumatischen Armelspannungsklammern, durch den
entsprechenden Abweiser, ausschalten.

Die Hemdenspannungsvorrichtung auf beiden Seiten
abmontieren. Die Kragenklammer entfernen und die
hintere Andruckleiste montieren.

4.4.6 JACKEN

“BUGELVORGANG” auf Seite 14 befolgen und wie
folgt vorgehen: beim Bilgeln von Jacken die
Holzérmelspanner benutzen (siehe Abschnitt 4.5).

4.4.7 REGENMANTEL

“BUGELVORGANG” auf Seite 14 befolgen und wie
folgt vorgehen: beim Finishing von Regenmanteln, um
guten Druck in den Armel zu erreichen die
pneumatischen Klammern benutzen.

Da Regenmantel sehr dichten Gewebeschuss haben,
soll die Luftmengenregulierungsvorrichtung auf
niedrige Stellung gebracht werden.

4.5 GEBRAUCH DER HOLZARMELSPANNER

Die zwei Armelspanner in den Kleidungsérmeln
hineinstecken, und darauf achten, dal} die Seite mit
einzigem Radius der Armelhinterseite folgt. Darauf
achten, dass das Ende mit auseinander strebenden
Spitzen nach unten und das Ende mit
konvergierenden Spitzen nach oben positioniert
werden.
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4.4.4 BNNAXKHbIE PYBALLKWA

Cneposatb “MMOANOTOBKA K LUWKNY MAXKW* Ha

cTp. 14, yuuTbiBad, YTO ONA [NAXKA BRAAKHbLIX

pybaluek (T.e. omxaTbIX Ha ckopocTu MuHuUMym 1000

06OpOTOB B MWHYTY) criegyeT OTperynuposaTb

YCTPOWCTBO HaTsXeHNs pyballek BHU3Y.

e COOTBETCTBYOLUMU  pydKaMU  PaCMONOXUTb
3aKUMbl HATSHXKEHUSI PYKaBOB B TOYKe “V” CTepxHSA

e HanpaBuTb Mo HaKMOHOM 3&XUMbl HaTSXXeHWs
pykaBoB

e 3aMeHVNTb KOPOTKYIHD MEepeaHiol nonatky Ha
AONVIHHYIO

4.4.5 NANbLTO, NUOXAKWU, KYPTKA

Cneposatb “MOATOTOBKA K LMKITY TTIAXKKA” Ha
cTp. 14 C yyYyeTOM TOro, YTO ANSA FMNaxku nNanbTo,
NUOXKaKkoB, BETPOBOK, MKMHCOBLIX U OPYrNX KYpPTOK,
cnefyeT BbIKMOYUTE YCTPOMCTBO HarpeBa BO34yXa,
T.K. OHO He sBnseTca HeobxoanmbiM; OObIYHO
HeoOxo4MMOo Gonbluee BpeMsi OTNapUBaHWS.

[ns rmaxkun nanbTo UCMONb30BaTb PACTSKKM PYKABOB
n3  gepesa (cm. NyHKT  4.5), nckrroyasi
MHEBMAaTUYECKME 3aKUMbl HATSIXKEHWS PYyKaBOB Mpu
MOMOLLM COOTBETCTBYHOLLEro AeBmaTopa.

CHATb YCTPOWCTBO HaTAXEHUs pykaBoB C 0beunx
CTOpPOH. Y6paTb pyyHylo rnonaTtky rOprOBUHbI U
YCTaHOBMWTb 3aHIO0 NONaTKy.

4.4.6 NUOXKAK

Cnepoatb “MOANOTOBKA K UMKITY TMAXKWN” Ha
CTp. 14 Cc y4yeTOM TOro, YTO ANSA FMaXKy MUOXaKoB
crefyeT  MCMOnb30BaTb  OEPEBSHHbLIE  PACTSXKM
pyKaBoB (CM. NMyHKT 4.5).

4.4.7 HEMPOMOKAEMbIN MNALL

Cneposatb “MOATOTOBKA K LUMWKITY TTIAXKKA” Ha
cTp. 14 Cc y4eTOM TOro, YTO ANA rMNaxku nnaiien
cnegyeT MCNOMb30oBaTb MHEBMATUYECKME 3aXMMbI
HaTsKEHWUS1 PyKaBOB ANs cO34aHus HeOoOXO4MMOro
JaBneHust BHyTpW pykaBa.

[neTteHMe TKaHM HENPOMOKAEMOro nnawa OYeHb
MenKoe, NMepeBecTM pblyar perynmpoBKM BO3Oyxa B
MUHMMarbHY0 MO3NLMIO.

4.5 UCTOJIb3OBAHUE PACTAXXEK PYKABOB
Mapa pacTspkek gormkHa ObiTb BCTaBNeHa B pykasa
n3genus Ans rnaxku, 4Tobbl CTOPOHbLI PacTsKek
ObiMM B OAHOM HampaBneHUK, MPOXOAsLEM MO
3agHewn cTopoHe pykaBa. Ob6paTuTb BHUMaHWeE, YTobbI
Kpaih c 2 cxogswmMucs KOHUamu Obin HanpasneH
BBEPX B TO BPEMSs, KaK kpai ¢ 2 pacxosLimmucs
KOHLLaMM BbIn pasBepHyT BHUS.



5.0 WARTUNG

5.1 TAGLICH DURCHZUFUHRENDE ARBEIT

Die beiden, an den Versorgungsschlauchen fur
Dampf, (24) Fig. 06 und den Kondensriicklauf, (23)
Fig.06, angebrachten Schieber schlie3en.

Die Schalter am elektrischen Schaltbrett der Maschine
(16) Fig.05, schlieRen und zuletzt den Hauptschalter
der elektrischen Zuleitung.

a)

b)

5.2 WOCHENTLICH DURCHZUFUHRENDE ARBEIT

Den Druckluftfilter kontrollieren und das in der Filtertasse
sich gesammelte Wasser durch den im Bild 09
dargestellten Auslasshahn auslassen. Am Druck-
lufteingang liegt das Filter, um den in der Luft enthaltenen
Kondensat zu halten. Der Filter selbst verfligt Uber einen
Behalter fur die Kondensatsammlung. Wenn der Behélter
voll ist und nicht entleert wird, fliel3t der Kondensat in die
pneumatische Anlage und verursacht Probleme.

5.0 OBCNYXUBAHUE

51 OMNEPALUMW, BbINONHAEMBIE KAXAObIW
OEHb
a) 3akpbiTb 2 3a4BWKKMW, PAcnoSiIoXeHHbIe Ha Tpybax

nogaum napa (24) Fig.06 n cnuBa koHaeHcata
(23) Fig.06.

OTKNOYMTb BbIKIOYATENN 3MEKTPOLLMTa MaLUWHBI
(16) Fig.05, 3atem rnaBHbIA 3NEKTPUYECKNI
BbIKIOYaTenb, MNPEAYCMOTPEHHBIA Ha  NUHWUM
nUTaHus.

5.2 ONEPALN, BbINONMHAEMbIE KAXAOYIO
HEOENIO

MpoBepaTb unbTp CXaToro BO3gyxa, CnuBaTb
CKOMVBLLYIOCS B Yawe GunbTpa BOAY, WCMNOMb3ys
COOTBETCTBYHOLWNIA crnvBHOW KpaH Puc. 09. Ha Bxoge
ckKaTtoro Bo3ayxa pacnonoxeH dwunbtp ans cbopa
KOHOEeHcaTa, coaepxaweroca B Bosgyxe. dunbtp
ocHalleH 6adkom anst cbopa koHaeHcaTa. Korga aToT
0aKk HanomnHseTcs MU He onycTowaeTcsl, KoHgeHcat
BbIXOOMT B MHEBMATUYECKYID CUCTEMY MAalUWHbI U
cosgaet npobnemel.
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DURCHZUFUHRENDE ARBEIT JEDE ZWEI
WOCHEN

Den Filter fur die vom Ventilator abgesaugte Luft reinigen.
Das Netz, das sich im Inneren des Kamins befindet,

reinigen. Zweimal monatlich unbedingt muss man den

Kaminabnehmen : die 4 Schrauben Fig. 10, lockern, das

Netz abnehmen und die 10 mm dicke kleine Schaum-
gummimatratze Fig. 11, die sich hinter dem Netz befindet,
reinigen. Die Funktion dieser kleinen Matratze ist das
Aufhalten von Pulver und Faser, die vom Ventilator abge-
saugt werden und durch das Netz durchgehen. Die kleine
Matratze im Freien bringen und Pulver und Faser mittels
einer Druckluftpistole beseitigen. Wenn die Druckluft-
pistole nicht anwesend ist, die Matratze schiitteln, um
den Schmutzzu beseitigen. Beim Wiederinbetriebsetzen
der Maschine, besonders wenn diese Reinigung seit lange
nicht durchgefiihrt wurde, wird man eine Erhéhung der
Luftmenge auf dem Puppenbezug beobachten, die die
Trocknungszeitder Hemde abkurzen wird.

5.3

5.3 T OMNEPALUUW, BbINOJNHAEMBIE kAXObIE
OBE HEOEIAN

Ounwate  UNBTP
BEHTMNATOpPA.

[Ba pasa B Hegeno HeoOXOOUMO YUCTUTb CETKY
BHYTPU BEHTUMNSILMOHHON TPYObl.

Kaxgble 15 pgHen OBASATEJIBHO  cHumath
BEHTUNSALMOHHYIO Tpyby 1, packpyTus 4 6onTa, CHATb
CETKY, PacnoSIOKEHHYIO HaBEpPXY, OYUCTUTb MaTpac
M3 CUHTENOHa TOMWMHON npuMepHo 10 MM,
pacnonoXXeHHbIN 3a CETKOW.

®yHKUMA 3TOro mMaTpaca 3aknio4yaeTcsd B yAepKaHum
nyxa W nNbiAy, BTArMBaAeMbIX acnupatopoMm MU
npoLlegLmnx Yepes ceTky.

BblHeCTM MaTpac Ha ynuuy: NpyM NOMOLLM nucToneTa
cXkaToro Bosfyxa yaanutb nyX U Mbifib, MPOHUKLLVE B
maTtpac. [lpy OTCyTCTBMM BO34YLUHOMO MNUCTONETa
BbITPACTU MaTpac AN yaaneHus 3arpsasHeHun.
UNCTUTb TakKe BHYTPEHHUI BO3OYLUHbIA KaHan.
PekomeHnayeTca  BbINOMHATE 3Ty  OYMCTKY ANS
obecneyeHnss xopollero BbiIxoda BO3gyxa U3 4vexna
MaHeKeHa WM COKpallleHus, Kak criegcTevMe, BpeMeHM
CYLUKWN N3genuvn.

B cnyyae oTcyTCTBMS BbINOMHEHNS] 3TON OYUCTKM B
nocriegHee BpemMs nNpu NepBOM 3arnycke nocne Hee
3aMeTuTe YCUNEHHbIN BbIXO BO34yXa U3 yexna
MaHeKeHa, C COKpalleHUeM BPEMEHU CYLLKN.

BO34yxa, BCacCblBaemMmoro w3

\\ -
o

Fig.11




TABELLE DER WARTUNGSARBEITEN -

UTOroOBASAl TABJIULA ONEPALINKA
OBCITYXXUBAHUA

TAGLICH
KAXObIA OEHb

WOCHENTLICH | JEDE ZWEI WOCHEN

KAXKOYHO KAXObIE OBE
HEOESO HEOENU

Die Schieber schlieflen - 3akpbITb OBE 3a4BWKKU

Die Schalter der Maschine ausschalten
OTKNOYMTL BbIKMOYaTENN MaLUUHbI

Den Hauptschalter ausschalten
OTKNOYNUTB MaBHbIN BbIKNOYATENb MaLUWHbI

Den Druckluftfilter kontrollieren
[MpoBepuTb PUMLTP CXKAToro Bo3gyxa

Das sich in der Tasse gesammelte Wasser auslassen
CnuTtb BOgy, HAKOMMBLLYIOCS B Yalle punbTpa

Den Filter fur die vom Ventilator abgesaugte Luft
reinigen - ON4CTUTL (PUNLTP BCacbiBAEMOro Bo3ayxa
BEHTUNATOpA

Das Netz im Inneren des Kamins reinigen
O4mncTnUTb CETKY BHYTPY TPYOhl

Schaumgummimatratze reinigen
OumucTuTb MaTpac 13 neHonponuneHa

Die absaugenden Filter reinigen
OumncTnTb BcacblBawoLme punbTpbl

6.0 ABBAU

FUr den Abbau ist es zu empfehlen, daf’ die Maschine
in Teilen zerlegt wird und diese Teile nach Stoffart (
Kunststoff, Metall, usw.) getrennt werden. Die
getrennten Teile sind dann an spezialisierten
Entsorgungsfirmen zu Ubergeben.

7.0 GARANTIE

Der Verkaufer leistet fur die Produkte eine Garantie
von 12 ( zwodlf) Monaten ab Lieferdatum auf
Fabrikations- oder Materialfehler. Verschleil3teile sind
von der Garantie ausgeschlossen. Fir elektrisches
Material oder Fremdprodukte gelten die
Garantiebedingungen des jeweiligen Herstellers. Die
Garantie gilt nicht fur Produkte oder deren Teile, die
unsachgemal installiert/eingebaut oder betrieben
sowie nicht von Fachpersonal ausgebaut oder
geandert wurden. Ausgeschlossen aus der Garantie
sind ebenso alle auf den Transport
zurickzufihrenden Schaden. Die Garantiehaftung ist
auf die Reparatur oder den Ersatz der vom Verkaufer
als mangelhaft anerkannten Produkte beschrankt.
Produkte dirfen dem Verkdufer nur mit dessen
vorhergehenden schriftichen Genehmigung fir die
Reparatur oder den Ersatz zuriickgegeben werden.
Kosten flir nicht genehmigte Reparaturen werden
vom Verkaufer nicht zuriickerstattet.

Die Kosten flur Arbeitsstunden oder alle anderen fur
den Ersatz der mangelhaften Produkte erforderlichen
Kosten fallen nicht unter die Garantie. Auf keinen Fall
haftet der Verkaufer fur direkte und/oder indirekte
Schaden, einschlieBlich Gewinnausfall oder
Produktionsstillstand, infolge der Verwendung oder
Nichtverwendung der Produkte oder infolge ihres
falschen oder nicht erfolgten Betriebs auch aufgrund
von auf den Verkaufer zurlickzufihrenden Mangeln
oder Fehlern.

6.0 YTUNU3ALUSA

Ons yTunusauum malimHbl pekoMeHayeTcs pa3obpatb
MaLLMHY, pa3genuB 4acTu B 3aBUCUMOCTM OT MX Tvna
(nnacTtuk, MmeTann v T.n.).

Mepepate pasgeneHHble Takum o06pas3oM  4acTtu
bvpme, cneumnanmampyrowenca Ha yTunmsaumu.

7.0 TAPAHTUA

Mpopasey pgaeT rapaHTuio Ha [lpogykt  oOT
NPOU3BOACTBEHHbIX  AedeKToB  unmM  gedekTos
mMaTepuanoB Ha nepuog 12 (aBeHaguaTtn) MecsueB OT
JaTbl NocTaBku. [[@paHTMa He pacnpocTpaHsAeTcsa Ha
yacTu, nogsepratoLimecs nsHocy. Ha anektpuyeckue
KOMMOHEHTbI " apyrue maTtepuarnbl, He
npoussogmmble  lNpogaBuoM,  pacnpocTpaHsaTCA
rapaHTMM COOTBETCTBYIOLLLErO NPOU3BOANTENS.
MapaHTMA He pacnpocTpaHaeTcs Ha [poayKThl Mnn nx
YacTW, YCTaHOBMEHHbIE WU  3KCMfyaTMpyemble
HenpaBUIbHO, pa3obpaHHble WNN  U3MEHEHHbIe
HecneunanuanpoBaHHbIM nepcoHarsom. Takxke
NCKIIOYaeTCs M3 rapaHTum Becb yuiepO, Bbi3BaAHHLIN
TpaHcnopTupoBkon .OTBETCTBEHHOCTb MO rapaHTum
orpaHuyMBaeTCs PEMOHTOM Unu 3ameHou [poayKToB,
Npu3HaHHbIX gedekTMBHbIMK [pogaBLOM.

MpooykT He moxeT ObITb Bo3BpalleH [NpogaBuy Ha
PEMOHT wunu 3ameHy 6e3 npeaBapuUTENbHON
nucbMeHHon aBTopu3aumn [Npogasua. Pacxoabl Ha
HeaBTOPU30BaHHbLIA  PEMOHT He  BO3MeLalTCs
MNpogasuom.

He nokpbiBaloTCA rapaHTMen pacxodbl Ha pabouyio
cuny unu nobble gpyrme pacxogpl, Heobxoaumble
Ons 3aMeHbl AedekTuBHbIX [MpoayKToB.

B nobom cnyyae Mpopasel He HeceT
OTBETCTBEHHOCTW 3@ nNPSAMOM  W/MWMNN  KOCBEHHbIV
ywepb, BKMYaa HenonydeHHywo npubbine  Unm
OCTaHOBKY nNpoun3BOACTBA, Bbl3BaHHbIE
HEBO3MOXHOCTbIO MCMOMb3oBaHus MpoayKToB, Unu nux
HenpaBuIbHOM paboTbl, AaXe Mo BMHE, CBSI3AHHOW C
pedektamu Npogasua.





